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(57) Die Erflndung betrlfFt ein Verfahren zur Herstel- 
lung vonmltTransponddm versehener Wellpappe 1 , in- 
.dem^e.Seita<3a.einer.Deckenbahn.3^.eineSdtte. 



2a einer Wellenbahn 2 Icaschiert wird und zwischen die 
eine Deckenbahn 3 und die Weiienbahn 2 wenigstens 



ein Transponder 5 eingebracht wIrd. Die Erflndung be- 
trifft ebenfalis eine durch das Verfahren hergestellte 

JVeilpappe J.niit elner.Deckanbahn 3».deren.elneJS0it&v.. 
3a auf eine Selte 2a eIner Weiienbahn 2 kaschiert ist 
und wenigstens einem zwischen dereinen Decicenbahn 
3 und der Weiienbahn 2 eingebrachten Transponders 5. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von mit Transpondem versehenerWeilpappe und 
mitTranspondem versehene Wellpappe selber. 
[0002] GmndsStzlich 1st die Verwendung von Trans- 
pondem zur Lokalislerung von Gegenstanden, Insbe- 
sondere Autos Qnd Fahirfidem, Im Rahmen eirier Dleb- 
stahlssicherung bekannL 

[0003] Die G d4 16 253 offenbart eine Oberwa- 
chungselnrichtung bel der an der zu sichemdan Ware 
Bin codierter Transporter angebracht 1st, der mIt einer 
entsprechend codierten Abfrageelnhelt zusammenar- 
bettet Dabei ist der Transponder Qber eine Manipuiati- 
onsslcherung mft der Ware verbunden. 
[0004] Die EP 0 984 380 betrifft die Identifizienjng 
bzw. Diebstahisicherung von bewegiichen Gegenstdn- 
den insbesondera Fahntdem, wpbe! der Transponder 
Identifikationsdaten speichert zu denen bei Ausiiefe- 
mng an elnen Kunden weftere diesem zugeordnete 
Identifikatlonsdaten hinzukommen. so daB im Fail eines 
Verlustes oder Diebstahls bei spSterem Wiederauffin- 
den die gewQnschte identifikation vorgenonimen wer- 
den kann. 

[0005] Aufgabe der vorflegenden Erfindung Ist es, 
den gemSB dem Stand derTechnfk bekannten Bnsatz- 
bereich von Transpondem zu erwefteren. 
[0006] Diese Aufgabe wlrd durch eIn Veitahren zur 
Heistellung von mft Transpondem versehener Wellpap- 
pe gei&st, in dem etne Selte einer Deckenbahn auf sine 



Deckenbahn und die Welienbahn wenlgstens ein Trans- 
ponder eingebtBcht wird. 

[0007] Die Wellpappe weist In einer einfachen Aus- 
fQhrungsform eine Wellenbahh mlt wellenfdmnlgem 
Querschnitt auf. Auf eine Selte der Welienbahn ist eine 
Selte einer Im wesentfichen ebenen Deckenbahn ka- 
schiert Kaschieren bezelchnet hier den Vorgang des 
Aufbringens der Deckenbahn auf die Welienbahn. Auf- 
bringen i^ vorzugswelse aufkleben. Dabel wirel die eine 
Selte der Welienbahn voizugsweise mft Klebemittel ver- 
sehen. Das Klebemittel wird gunstigenfalls nur Im Be- 
reich der Kronen der Wellen auf die eine Seite der Wel- 
ienbahn aufgetragen. Danach wird die eine Seite der el- 
nen Deckenbahn auf die eine mit Klebemittel versehene 
Selte der Welienbahn aufgebracht Deckenbahnen und 
Welienbahn weisen vorzugswelse Papier auf oder be- 
stehen aus Papier. Die durch Aufkaschleren einer Dek- 
kenbahn auf eine Welienbahn entstehende Weltpsppe 
wird auch als offene Wellpappe oder einseitlge Wellpap- 
pe bezelchnet 

[0008] ErfindungsgemaB wlrd zwlschen die eine Dek- 
kenbahn und de Welienbahn wenlgstens ein Transpon- 
der eingebracht Grundsatzlich wind die Wellpappe in 
groBen Abmessungen hergestellt. d.h., daB die Dek- 
kenbahn und die Welienbahn von bis zu mehrenen Me- 
tem bretten auf AbroOstandem gelagerten Papierrollen 
abgerollt werden. Die Wellpappe kann nach dem erfin- 



dungsgemdBen Kaschieren und Einbringen des wenlg- 
stens elnen Transponders eine sehr groBe Anzahl 
Transponder aufwelsen. 

[0009] Vorzugswelse werden codierte Transponder 

s venvendet Die codierten Transponder arbelten mit ei- 
ner Abfrageelnhelt zusammen. Von der Abfrageelnhelt 
wlrd ein codiertes Abfrageslgnal ausgesendet Das co- 
dierte Abfragesignal wird von dem wenlgstens elnen 
Transponder empfangen und entschtusseit und durch 

10 Aussendung eInes coidlerten Antwortsignals beantwor- 
tet Die Aussendung des codierten Antwortsignals er- 
folgt vorzugswelse yollautomatisch. Der Transponder 
kann ohne elgene Stromversorgung auskommen. Das 
Antwortsignal wlrd bei der Abfrageelnhelt gleichfalls au- 

is tomatisch entschlQsseit 

[001 0] In einer bevorzugten Ausfuhningsf onn der Er- 
findung wins eine Selte einer anderen Deckenbahn auf 
eine andere Seite der Welienbahn kaschiert Das Ka- 
schieren wird vorzugswelse wie oben beschrfeben 

20 durchgefOhrt. Die Aufkaschlerte andere Deckenbahn. 
gibt der Wellpappe zusfitzliche StabilittL > 
[0011] In einer weiteren bevorzugten AusfQhrungs- 
fomn des erfindungsgere&Ben Verfahrens wlrd der we- 
nlgstens eine Transponder auf die eine Selte der elnen 

25 Deckenbahn aufgebracht und die eine Selte der Dek- 
kenbahn wlrd danach auf die eine Seite der Welienbahn 
kaschiert 

[0012] GOnstigenfalls wlrd der wenlgstens eine 
Transponder dabel deckenbahnseftig mit Klebenilttel 
30 versehen und auf die eine Selte der elnen Deckenbahn 
.aufgeklebtJ^la.KI^.«7lltSslJka^ 



werden., Es sind grundsfttzlich auch andere Arten der 

Aufbringung des Transponders auf die eine Sefte der 
elnen Deckenbahn denkbar. Zur Optimiemng des Kie- 

35 bemltteh^erbrauchs wirel zum elnen der Transponder 
deckenbahnseltig mit Klebmlttel versehen und zum an- 
deren die eine Selte der Welienbahn mlt Klebemittel ver- 
sehen. Auf die eine Deckenbahn wird vorzugswelse 
kein Klebemittel direkt aufgetragen. 

40 [0013] Selbstverstfindlteh kann der wenlgstens eine 
Transponder auch zwlschen die Welienbahn und die an- 
dere Deckenbahn eingebracht werden. Dazu wini zu- 
nSchst zur Ausblldung einer einselUgen Wellpappe eine 
Deckenbahn auf eine Welienbahn kaschiert und der we- 

45 nigstens eine Transponder zwlschen die Welle der offe- 
nen Wellpappe und die andere Deckenbahn einge- 
bracht Es ist auch denkbar Transponder sowohl zwl- 
schen Welienbahn und der elnen Deckenbahn als auch 
zwlschen Welienbahn und der anderen Deckenbahn 

so einzubringen. 

[001 4] In einer besonders bevorzugten Ausfuhnjngs- 
fomi des erfindungsgemaBen Verfahrens wird eine Le- 
ge des wenlgstens elnen Transponders in einer Verpak- 
kung bestimmt, ein Schnrttmuster der Verpackung ber 

55 stinvnt, eine Lage des wenlgstens elnen Transponders 
auf dem Schnlttmusters gemaB der Lage in der Verpak- 
kung bestimmt und eine Lage des wenlgstens elnen 
Transponders auf der elnen Seite der elnen Decken- 
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bahn bestimmt. Die Lage des wenlgstens.einen Trans- 
ponders kann auch aiuf deranderen Deckenbahn be- 
stimmt warden, Voizugswelse wird unter Verpackung 
die zu fertigende Vefpacto^^ 

[0015] DurcKdas erfindungsgemSBe Verf^ s 
nen Transponder an vorgegebenen. Steilen einer Ver- 
packung angebrdnet werden. Zunfichst wind die Lage 
des wenigstens einen Transponders, in der zu fertigen- 
den Verpackung bestimmt. baraufhin wird das.Schhltt- 
muster der zu ferdgenden Verpackung bestimmt Die 
Lage des wenigstens einen Transponders auf dem 
Schnittmuster der Verpackung wind vorzugsweise so 
bestimmt, daB der wenigstens eine Transponder an el- 
nem mogiichst ebenen Bereich der Verpackung positio-. 
niert wird. Die l-age des wenigstens einen Transponders 
auf dem Schriittmuster der Verpackung soiite demnacti 
insbesondere nicht auf Faizflnien oderSchnfttlinlen des 
Sdinittmusters bestinruntwenden. Die Schnittmuster der 
Verpackung werden auf der Wellpappe vorzugsweise 
derart angeordnet, daB ein geringer Verschnitt entsteht 
Nach Bestimmung der i^ge des Sdinittmusters einer 
Verpackung auf der Wellpappe kann die Lage des we- 
nigstens einen IVansponders bestimntt werden. Die La- 
ge des wenigstens einen Transponders wird vorzugs- 
weise auf der eineri Seite der einen Deckenbahn be- 
stimmt. 

[001 6] Die Aufgabe wird wetterhin durch Wellpappe, 
die nach einem oder mehneren der oben beschrtebenen 
Verfahren hergestellt ist, gelost, die eine Deckenbahn 
denen eine Sefte auf eine Seite der WeOenbahn ka- 
■sohiert ist autwelst und die de n wenigstens ^einen zw l- 
schen der efnen Deckenbahn und der Welienbahn eIn- 
gebrachten.Tnansponderaufuveist In einer bevorzugten 
AusfQhrungsfonm der erflndungsgemfiBen Wellpappe 
ist eine Seite einer anderen Deckenbahn auf eine an- 
dere Seite der Welienbahn kaschlert Bel Deckenbah- 
nen als auch Welienbahnen konnen Pappier aufweisen 
Oder aus Pappier bestehen. 
[0017] GrundsSlzlbh ist es auch denkbar, daB eine 
weitere Welienbahn auf eine andere Seite der anderen 
Deckenbahn oder eine andere Seite der einen Decken- 
bahn aufkaschiert ist GmndsStzlteh ist die Lagefolge 
von Welienbahn und Deckenbahn belieblg oft wieder- 
holbar. Jede der AuBenseiten der Wellpappe kann ent- 
weder eine Deckenbahn pder eine Welienbahn seln. 
[0018] Vorzugsweise ist zwischen dem wenigstens 
einen Transponder und der einen Deckenbahn ICebstoff 
angeordnet 

[001 9] In dieser Ausfuhrungsform der erflndungsge- 
maBen Wellpappe ist der Transponder deckenbahnsel- 
tig mit Klebemittel, insbesondere Starkeieim versehen. 
[0020] In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung 1st der wenigstens eine Transponder 
codiert oder welst einen Temperaturfuhler auf. Die Well- 
pappe kann dabei Insbesondere als Verpackung ausge- 
fomit sein in die Ware zum Verkauf oder zum Versand 
eingebracht ist 

[0021 ] Das codierte Abfragesignal der Abfrageeinheit 



ist durch den Transponder empfangbar und entschius- 
selbar und durch yorzugsvyeise vollautomatlsche Aus- 
sendung eines cbdleiteh Antwpitslgnals beantwortbar. 
Das cbdielfte Antworteighal kahri weitere Infonnatiohen 
insbesondere hinsichtliph der iii der Verpaclcung befind- 
lichen* Wane trageh. Irisbesdndere kann.der transpon- 
der einen temperaturfuhler aufweisen. Das Antwortsi- 
gnal kann somit Informationen hlnsjchtilch der Tempe- 
ratur Im Bereich des Transponders und darnit der Ware 
tragen. Der Transponder kann einen Speicherchip, in 
den derTemperatun/eriauf eines zurQckliegehden Zeit- 
raumeseiniesbar 1st. aufweisen. DerartigeTransponder 
elgnenslch Insbesondere zurTemperaturqbenivachung 
leicht verderblicher Lebensmittel. 
[0022] Es ist auch denkbar, daB der wenigstens eine 
Transponder Antwortslgnaie mit informationen uber den 
Preis der in der Verpackung befindllchen Ware aussen- 
det Hiersind vtelfkitlge Einsatzmdgitehkeiten denkbar, 
vorzugsweise wenn die Wei^appe als Verpackung aus- 
gefoHTTt Ist und bestlnunte Wane In die Verpackung ein- 
gebracht ist Beisplelsweisa kann der Kassenbenetch 
von WarehhSusem oder SupermSrIcten mit entspre- 
chenden Abfrageeinheiten versehen sein. Somit w^ 
eine voilautomatische Aufsummierung der Preise der 
elngekauften Waren belm Unterfahren der Abfrageein- 
heit denkbar. 

[0023] Der wenigstens eine Transponder ist dabei 
vorzugsweise stpffschlussig in die Verpackung einge- 
bracht Der wenigstens eine Transponder ist somit von 
auBerhalb der Wellpappe nicht sl^rtbar. Bne Entfer- 
nuhg des w enig stens elhen: Transponders kann kaum 
ohne Besch§digung der Wellpappe erfoigen. 
[0024] Die Erfindung soil in einer Ausfuhmngsform 
beispieishalt erlSutert werden, dabei zeigen: 

Rgur 1 Querschnitt einer erfindungsgemaBen Well- 
pappe 

[0025] In der Figur 1 ist eIn Querschnitt eines StQckes 
erfindungsgemaBer Wellpappe 1 dargestellt Die Well- 
pappe 1 besteht aus einer Welienbahn 2 einer Decken- 
bahn 3 und einer anderen Deckenbahn 4 und wenig- 
stens einem Transponder 5. Die eine Deckenbahn 3 ist 
mit einer Seite 3a auf eine Seite 2a der Welienbahn 2 
aufkaschiert Zwischen der einen Seite 2a der Welien- 
bahn 2 und der einen Seite 3a der einen Deckenbahn 2 
ist der wenigstens eine Transponder 5 eingeklebt Der 
wenigstens eine Transponder 5 ist fiach und hat eine 
obere Oberflache von mehreren Quadratzentimetem. 
Die eine Seite 2a der Welienbahn 2 welst Kronen 6 auf. 
Derwenlgstens eIneTransponderS ist so dimensioniert, 
daB er auf mehreren Kronen 6 der einen Seite 2a der 
Welienbahn 2 aufgekiebt Ist 
J0026] Eine Seite 4a der anderen Deckenbahn 4 ist 
auf eine andere Seite 2b der Welienbahn 2 aufkaschiert. 
Zwischen der einen Seite 4a der anderen Deckenbahn 
4 und dem Kronenbenelch deranderen Seite 2b der Wel- 
ienbahn 2 ist StSrkeleim aufgetragen. 
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[0027] Der wenigstens eine Transponders welst ejne 
ihn umlaufende Antenne 7 auf. . Der wenigstens eIne 
Transponder 5,1st fonrischlusslg zwischen die eine Dek-: 
kenbaihn 3 und die Weilenbahn 2 geldebt. Die Lege des 
wenigstens einentranspondera 1st von auBeftial^der 
Wellpappe i nicht erkehhbar. Der Wenigstens eine 
Transponder 1 1st ohne Beschfidigung ider Wellpappe 1 
nicht entfembar. 



PatentansprQche 

1. Verfahren zur Hersteliung von mit Transpondem 
versehener Wellpappe (1)Jndem 

- eine Seite (Sa) einer Deckenbahn (3) auf eine 
Seite (2a) einer Welienbahn (2) kaschiert wird 
und 

zwischen die eine Deckenbahn (3) und die Wei- 
lenbahn (2) wenigstens eiri Transponder (5) 
eingebrachtwird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

eine Seite (4a) einer anderen Deckenbahn (4) auf 
eine andere Sette (2b) der Weilenbahn (2) kaschiert 
wird. 



- wenigstens einem ?wlschen der. einen Decken- 
bahn (3) unddbmeilenbahn (2) eingebrachten 
. Transponder (5). 

5 7. Wellpappe nach Anspnjch 6, dadurcfi gekenn- 
zeichnet, daB eine Seite (4a) einer anderen Dek- 
kenbahn (4) auf eine andere Seite (2b) der Weilen- 
bahn (2) kaschiert isL 

10 8. Wellpappe nach den AnSprOchen 6 oder 7, da- 
durch gekennzelchnet, daB zwischen dem wenlg- 
stenseinen Transponder (5) und der eInen Decken- 
bahn (3) Klebemittei angeordnet ist 

15 9. Wellpappe nach den Anspruchen 6 bis 8, dadurch 
gekennzelohnei, daB der wenigstens eine Trans- 
ponder (5) codiert Ist und^oder eInen Temperatur- 
lOhleraufwetsi 

20 10. Wellpappe nach den Anspriichen 6 bis 9, dadurch 
gekennzelchnet, daB der Transponder (5) stoff- 

schlQssig In die Wellpappe (1) eingebracht ist 

- pi 

11. Anordnung mlt Weflpappe (1) gemSB den Anspru- 
25 Chen 6 bis 10, die als Verpackung ausgeformt Ist 
und mtt in die Verpackung eingebrachter Ware. 



3. Verfahren nach den AnsprOchen 1 oder 2, dadurch 

gekennzelchnet, daB 
der-wer^igstene-ehi o Tmn a pondof - <5) auf d ie ei n e 



30 



Seite (3a) der einen Deckenbahn (3) aufgebracht 
wird und die eine Seite (3a) der einen Deckenbahn 
(3) danach auf die eine Seite (2a) der Weilenbahn 
(2) kaschiert wird. 35 



4. Verfahren nach den AnsprQchen 1 bis 3, dadurch 
gekennzelchnet, daB der wenigstens eine Trans- 
ponder (5) deckenbahnserdg mit Klebemittei vense- 
hen wird und auf die eine Seite (3a) der einen Dek- 
kenbahn (3) aufgeklebt wird. 



40 



5. Verfahren nach dan Anspruchen 1 bis 4, dadurch 
gekennzelchnet, daB eine Lage des wenigstens 
einen Transponders in einer Verpackung bestimmt 
wird und ein Schnlttmuster der Verpackung be- 
stimmt wird und eine Lage des wenigstens einen 
Transponders (5) auf dem Schnlttmuster gemaS 
der Lage In der Verpa:ckung bestimmtwird und eine 
Lage des wenigstens einen Transponders (5) auf 
der einen Deckenbahn (3) bestlmmt wird. 
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6. Wellpappe durch die Verfahren 1 bis 5 hergesteitt. 
mit 

- einer Deckenbahn (3), deren eine Seite (3a) auf 
eine Seite (2a) einer Weilenbahn (2) kaschiert 
ist und 
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